Al | unghe Cardani che

Esecuzi oni

Serie TSM

Trasnissioni con crociera a rulli -
ni eruli, flange a norne SAE /
ON  tubo di colleganento nag-
giorato. Esecuzioni corsa stan-
dard con ghiera di ferno. \ersioni
alto all unganento con prot ezi one
netal lica, versioni fissa senza

al | unganento e speciali conpatte
extracorte.

Serie HL

Gunti e trasmssioni con crociere
arulini earuli, flange ONda
dianmetro 58 nmfino a 250 nm
Coppi a dal50 Nma 30.000 Nm

\ersioni con corsa stan-

dard, alto allunganento,
corta ed extrcorta, 2
fissa senza

al | unganent - ‘
to, giunto
sem

plice e doppi o.

Esecuzi oni con angol o fino a 35°.
Attacco a nozzo dal | a grandezza
058 fino alla grandezza 100.
Arichiesta parte internedi a
scorrevol e ril sani zzat a.

Per ogni grandezza é prevista

| " esecuzi one con flange naggi or a-
te

Serie HS

Trasnissioni serie pesante:
Forcel l e in pezzo unico, crociere
con cusci netti arulli, flange da
150 mmfino 620 mm con o
senza chi avetta trasversal e di
trasci nanent o.

Monent o torcente trasmssibile
da 10 KNma 1120 KNm
Versioni con corsa standard ed
extra al | unganent o.

\ersione fissa, giunto doppio e
senpl i ce.

Angol o di inclinazione nassino :
25° per |e grandezze 150/ 180,
15° per le altre grandezze.

Per ogni grandezza | e fl ange pos-
SONo essere in esecuzi one nag-
giorata

Hange dentate o in esecuzi one
speci al e, sono fornibile su richie-
sta

Profilo scanal ato i ndurito super -
ficia nente: nella versione con
profilo rettangol are e con denta-
tura ad evol vente.

Serie HSH

Trasmissioni serie extra pesante
8 grandezze e 3 esecuzioni, flan-
ge con dentatura frontale Hrth.
Morrent o torcente da 1250 KNm a
9000 KNm

Conponent i

1
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Forcella flangi ata

G uppo croci era

Forcel | a al bero scanal ato
Protezione profilo

Mani cotto brocci at o

Tubo di col | eganent o
Forcell a a sal dare
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Grandezza || 018 [ 024 [ 027 [ 030
Capacita di Goppia ( Nm )

Tn 220 560 980 1800

Tk 88 225 390 720

Tdw 145 365 640 1175

Dati DO nensional i

(] 18° 18° 20° 20° 20° 20° 20° 20° 20° 20° 20°
d1i 58 65 88* 75 90 97* 90 100 119* | 100 120
d2 30 35 57,15| 42 47 60,32 47 57 69,85| 57 75
d3 47 52 69,86| 62 74,5 79,37| 74,5 84 95,27 84 ]101,5
b 3,5 4,5 55 5,5 6 7,5 6 7 8 7 8
t1 1,5 1,7 1,6 2 2,5 1,5 2,5 2,5 1,5 2,5 3,0
d4 5 6 8 6 8 10 8 8 12 8 10
z n foi 4 4 4 6 4 4 4 6 4 6 8
e 44 44 33 42 42 62 48 62 43 65 68
dé 35 35 60 60 60 60 60 60 76 76 76
d7 59 59 80 80 80 96 96 96 130 130 130
Lunghezza nminima (Lz) / Alungamento (s)

St 285+30 323+40 350+40 435+60

Sxc 165+25 200+20 200+20 280+15

Sf 150 170 210 230

Sl - 380+80 355+80 445+80

Lz = Lunghezza chi usa minina realizzabil e

s = Qorsa standard

Lf = Lunghezza minima fissa

3 = Angol o di inclinazione nax per giunto

* Hange SAE

Grandezza || 039 [ 042 [ 048 [ 052
CGypacita di Goppia ( Nm )

Tn 3400 5500 6000 10000

Tk 1360 2200 2400 4000

Tdw 2225 3595 3920 6535

Dati DO nensional i

R 28° 28° 28° - 20° 20° 35° 35° 35° 35° 35° 35°
di 148* | 120 150 - 120 150 176* | 150 180 204* | 150 180
d2 95,25| 75 90 - 75 90 168,22 90 110 | /196,80 90 110
d3 120,67 101,5, 130 - 101,5| 130 ||155,52] 130 |155,5| (184,15 130 | 155,5
b 9 8 9 - 8 9 10 10 12 10 12 12
t1 1,5 2,5 3 - 2,5 3 1,6 3 3,6 2,3 3 3,5
d4 14 10 12 - 10 12 10 12 14 10 12 14
z n foi 4 8 8 - 8 8 8 8 8 12 8 8
e 60 72 72 - - - 95 86 86 85 90 98
dé 76 76 76 - 90 90 90 90 90 100 100 100
d7 138 138 138 - 138 138 138 138 138 160 160 160
Lunghezza mninma (Lz) / Alunganento (s)

St 460+60 - - -

Sxc 375+60 410+35 420+20 -

Sf 270 290 370 410

Sl 558+120 538+110 623+120 690+120
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Grandezza || 058 [ 065 [ 075 [ 090
Capacita di Gppia ( Nm )

Tn 190 320 650 1040

Tk 76 128 260 415
Tdw 125 210 420 675

Dati DO nensional i

B 30° 25° 30° 25° 30° 18° 20° 18°
di 58 65 65 75 75 90 90 100
d2 H’ 30 35 35 42 42 47 47 57
d3 47 52 52 62 62 74,5 74,5 84
b 3,5 4,5 4 55 55 6 6 7
tl 1,5 1,7 1,7 2,2 2,2 2,7 2,5 2,5
d4 5 6 6 6 6 8 8 8
z n fori 4 4 4 6 6 4 4 6
e 30 30 32 32 36 36 42 42
dé 28 28 32 32 40 40 50 50
d7 52 52 60 60 70 70 86 86
Lunghezza mninma (Lz) + Alunganento (s)

St 240+25 260+30 300+35 348+40
Sxc 165+20 - 175+25 180+20 - 200+30 200+25 - 225+35 225+25 - 250+40
Sf 160 165 200 216

Sl 268+40 290+60 360+70 393+80

Lz = Lunghezza chi usa ninina real i zzabi | e

s = (orsa standard

Lf = Lunghezza ninima fissa

3 = Angol o di inclinazione nax per giunto

Grandezza || 100 [ 120 [ 130 [ 150
Gypacita di Gppia ( Nm )

Tn 1450 2600 4000 5500

Tk 580 1040 1600 2200
Tdw 945 1690 2600 3575

Dati D nensional i

B 20° 18° 20° 18° 20° 18° 20° 20°
di 100 120 120 150 120 150 150 180
d2 H’ 57 75 75 90 75 90 90 110
d3 84 101, 5 101, 5 130 101, 5 130 130 155, 5
b 7 8 8 9 9 9 10 10
t1 2,5 2,5 2,5 3 2,5 3 3 3,6
d4 8 8 8 10 10 10 12 12
z n foi 6 8 8 8 8 8 8 8
e 46 46 60 60 60 60 65 65
dé 50/ 60 50/ 60 60/ 70 60/ 70 70 70 80 80
d7 98 98 115 115 125 125 138 138
Lunghezza mninma (Lz) + A lunganento (s)

St 374+40 473+50 491+60 550+110
Sxc 255+30 - 280+40 325+35 - 360+50 345+35 - 375450 360+40 - 400+80
Sf 250 300 307 345

Sl 464+100 512+120 556+130 -
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Cati tecnici - Serie HO 152 - 250
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Grandezza || 151 [ 152 [ 180 [ 225
Capacita di Gppia ( Nm )

Tn 7400 10000 17000 22000

Tk 2960 4000 6800 8800
Tdw 4810 6500 11050 14300

Dati DO nensional i

B 35° 35° 30° 30° 30° 30° 30° 25°
di 150 180 150 180 180 225 225 250
d2 H’ 90 110 90 110 110 140 140 140
d3 130 155, 5 130 155, 5 155, 5 196 196 218
b 12 12 12 12 14 15 15 18
t1 3 3,6 3 3,6 3,6 5 5 6
d4 12 14 12 16 16 16 16 18
z n fori 8 8 12 8 10 8 12 8
e 75 75 86 86 96 96 110 110
dé 90/ 100 90/ 100 100 100 110 110 120 120
d7 150 150 158 158 178 178 204 204
Lunghezza mninma (Lz) + Al unganento (s)

SL 742+110 660+110 740+110 830+140
Sxc 400+50 -465+80 400+40 - 440+50 560+45 - 600+60 650+80 - 720+110
Sf 455 430 465 520

Lz = Lunghezza chi usa nminina real i zzabi | e

s = (orsa standard

Lf = Lunghezza ninina fissa

3 = Angol o di inclinazi one nax per giunto

Grandezza || 230 [ 250 [ [

Gypacita di Gppia ( Nm )

Tn 26000 30000

Tk 11700 12000

Tdw 16900 19500

Dati DO nensional i

B 24° 24° 20° 20°

di 225 250 250 285

d2 H’ 140 140 140 175

d3 196 218 218 245

b 15 18 18 20

t1 5 6 6 7

d4 16 18 18 20

z n foi 8 8 8 8

e 108 108 125 125

dé 144 144 162 162

d7 215 215 250 250

Lunghezza mninma (Lz) + A lunganento (s)

SL 800+110 860+110

Sxc 590+40 - 770+100 800+85 - 855+110

Sf 560 610
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Al | unghe Cardani che
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Grandezza || 150 [ 180 [ 225 [ 250
Capacita di Qppia ( kNm)

Tn 10 20 45 64

Tk 5 10 23 28

Tdw 7,5 15 34,5 42

Dati D nensional i

B 25° 25° 25° 25° 15° 15° 15° 15°
di 150 180 180 225 225 250 250 285
d2 H’ 90 110 110 140 105 140 105 175
d3 130 155, 5 155, 5 196 196 218 218 245
b 10 10 17 17 20 18 25 20
t1 3 3,6 3,6 5 5 6 6 7
d4 12 16 16 16 17 18 19 20
z n fori 8 8 10 8 8 8 8 8
e 80 80 110 110 120 120 140 140
d6 90 90 114 114 152 152 168 168
d7 150 150 180 180 225 225 250 250
X 32 40

y 9 12,5

Lunghezza mnina (Lz) + Al unganento (S)

St 745+110 810+100 920+140 1035+140
Sxc 590+80 550+40 640+70 735+60

Sf 350 480 520 620

SL - 1125+380 1200+370 1280+370
SD 320 440 480 560

Lz = Lunghezza chi usa nminina real i zzabi | e

s = (orsa standard

Lf = Lunghezza ninina fissa

3 = Angol o di inclinazi one nax per giunto

Grandezza || 285 [ 315 [ 350 [ 390
Cpacita di Qppia ( KNm )

Tn 100 140 200 280

Tk 50 70 100 140
Tdw 75 105 150 210

Dati DO nensional i

] 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15° 15°
di 285 315 315 350 350 390 390 440
d2 H7 125 175 130 220 155 250 170 250
d3 245 280 280 310 310 345 345 385
b 27 22 32 25 35 32 40 40
t1 7 7 8 8 8 8 10 10
d4 21 22 23 22 23 24 25 27
z n foi 8 8 10 10 10 10 10 10
e 160 160 180 180 194 194 215 215
dé 194 194 219 219 267 267 267 267
d7 285 285 315 315 350 350 390 390
X 40 40 50 70

y 15 15 16 18

Lunghezza mninma (Lz) + Al unganento (S)

St 1190+140 1315+140 1410+150 1590+170
Sxc 880+80 980+90 1070+90 1200+90

Sf 720 805 855 955

SL 1430+370 1570+370 1680+400 1845+400
SD 640 720 776 860
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Al | unghe Cardani che
Cati tecnici - Serie HS 440 - 620

Lz

P
b
i

d1
d

%\

Y-

/9 - alto allunganento

Lz
e
b
t1’%i
BN
o| o o gH I////////
| By L X
Y =

N : N — 72 I ; i
“ ( (O]
i 2,
Scx - corta protezione netallica

d1

d1

SD - Gunto dopppi o

16




Grandezza || 440 [ 490 [ 550 [ 620
Cypacita di Gppia ( kK Nm)

Tn 400 560 800 1120
Tk 200 280 400 560
Tdw 300 420 600 840
Dati D nensi onal i

B 15° 15° 15° 15°
di 440 490 550 620
d2 H’ 190 205 250 380
ds3 385 425 492 555
b 42 47 50 55
t1 10 12 12 12
d4 28 31 31 38
z n fori 16 16 16 16
e 260 270 305 340
dé 325 325 426 426
d7 440 490 550 620
X 80 90 100 100
y 20 22,5 22,5 25
Lunghezza ninina (Lz) + Al lunganento (s)

St 1875+190 1985+190 2300+240 2500+240
Sxc¢ 1300+70 1520+150 1680+80 -
Sf 1155 1205 1355 -
SL 2110+400 2220+400 2585+500 -
SD 1040 1080 1220 1360

Lz = Lunghezza chi usa mini na realizzabil e
s = (Qorsa standard

Lf = Lunghezza nminima fissa
3 = Angol o di inclinazione nax per giunto
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Al | unghe Cardani che
Cati tecnici - Serie HOH 620 - 1200
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Grandezza || 620 [ 680 [ 780 [ 840
Capacita di Qppia ( Nm )

Tn 1250 1600 2500 3150

Tk 625 800 1250 1600

Dati DO nensional i

B 5° 10° 5° 10° 5° 10° 5° 10°
di 620 620 680 680 780 780 840 840
d2 H° 500 500 550 550 640 640 710 710
d3 575 575 635 635 725 725 775 775
b 55 55 55 55 62 62 70 70
d4 25 25 31 31 31 31 38 38
z n foi 20 20 24 24 24 24 24 24
e 310 330 335 360 370 405 425 480
dé 426 426 508 508 630 630 660 660
d7 620 620 680 680 780 780 840 840
Lunghezza mninma (Lz) + Alunganento (s)

St 3110+250 3230+250 3260+250 3840+250
Sf 1740 - 1820 1840 - 1940 1980 - 2120 2200 - 2420
SD 1240 - 1320 1340 - 1440 1480 - 1620 1700 - 1920
Lz = Lunghezza chi usa ninina real i zzabi | e

s = Qorsa standard

Lf = Lunghezza ninima fissa

3 = Angol o di inclinazione nax per giunto

Grandezza || 920 [ 1000 [ 1100 [ 1200
Gypacita di Gppia ( Nm )

Tn 4000 5000 6700 9000

Tk 2000 2500 3350 4500

Dati DO nensional i

B 5° 10° 5° 10° 5° 10° 5° 10°
di 920 920 1000 1000 1100 1100 1200 1200
d2 H° 760 760 840 840 920 920 1000 1000
d3 855 855 915 915 1015 1015 1100 1100
b 80 80 90 90 100 100 110 110
d4 38 38 50 50 50 50 58 58
zn foi 24 24 20 20 20 20 20 20
e 460 480 515 535 570 600 620 660
dé 750 750 790 790 850 850 900 900
d7 920 920 1000 1000 1100 1100 1200 1200
Lunghezza mninma (Lz) + A lunganento (s)

St 4570+300 4790+300 5000+300 5280+300
Sf 2340 - 2420 2560 - 2640 2880 - 3200 3080 - 3240
SD 1840 - 1920 2060 - 2140 2280 - 2400 2480 - 2640
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Scheda per |a sel ezione di una allunga per | aninatoio

B s oo = 412> o o 1 PR
ND. Qahi € Oi [ @MINAZI ONE. . . . .. eeeeeeeiiti e ettt ettt e e et e e e e ettt e e e e e atb e e e e e s eata e e e e e eaataeeeee e e saeeeeeeaassebeeaeeesastseeeessnsbeneeesanes
X I N T ge 0 N o 1=

Rienpire lo schema qui sotto con i seguenti dati

Tipo di notore - Interasse al beri Interasse cilindri di |aninazi one

- @r/mn Mtore ( mn e nax ) - Dstanza tra al beri - Angol o nassi no sotto carico
- Fattore di servizio - Danmetro mnino cilindro - Angol o nassino a vouto
- Sovraccarico Mtore - Danetro nassino cilindro - Rapporto di riduzione

- Interasse mnino di lavoro dei cilindri

Lunghezza trasmissione

—‘:| Diam. min cilindro

Fattore di servizio

)

Diam. max cilindro

Min e max se
con allungamento

Kw

)

Giri/min

|
|
. | —
Min

Rapporto

S
di riduzione I_
Sl SR o R .
|

Interasse alberi

Max

|

[1]

Sovraccarico

- ¥

Angolo max |:|Angolo max Interasse cilindri

. di lavoro
senza carico

]

Motore —Riduttore —— —Sdoppiatore —

sotto carico

Indi care ogni possibile caratteristica del |anminatoio:

- (ondi zi one anbi ental e - Posizione di nontaggi o ( vertical e oppure orizzontal e, ecc. )
- Oanetro ingonbro ridotto - Tipo di coppia ( continua, pulsante, reversibile)
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Scheda per | a sel ezione di una allunga per applicazioni industriali

Conpi l are con | e informazi one seguenti

1 RtemaMtoe . . KV ..o
2 Gri Mtaegri/l. ..o
3 Rttoed serviziorichesto.........ooovvviiiiiiinnnn...
4 Nnerod gri/flaluga........coooviiiiiiiiii i
5 Rppotod rdZae.....oooiii e
6 @uuanmX d [a/o . ...
7. Dstazatrai dedbai.........oooi
8 Alugamanto richesto . ...t
9 AgHOod [aro. oo

13 Tenperaturaaniente ...
14 Dangroingoiro . ..ot
15 Draainaerichiesta.....ooooviiii i
16 Atre COZIaT ..oveiit e

Shena del | " appl i cazi one
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